Instrukcje

{7

GRACO

Hydrodynamiczne pistolety natryskowe Silver 3A9210P

Plus, Silver Plus HP i Flex Plus™"

PL

Urzadzenie do nakfadania farb i powtok budowlanych. Wytacznie do zastosowan

profesjonalnych.

W celu uzyskania informaciji na temat modelu, w tym maksymalnego cisnienia roboczego, patrz strona 3.

zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami

i instrukcjami zawartymi w niniejszym
dokumencie, a w takze w instrukcji obstugi
stosowanego urzadzenia przeznaczonego do
natryskiwania. Zalecenia dotyczgce zaworu
nadmiarowego cisnienia, zalewania

i natryskiwania znajduja sie w instrukcji
urzadzenia do malowania natryskowego.
Nalezy zachowac¢ wszystkie instrukcje.

Wazne informacje dla uzytkownika
Przeczytaj karte ostrzezenh medycznych
dotfgczong do pistoletu. Zawiera ona
przeznaczone dla lekarza informacje dotyczace
leczenia urazow wtryskowych. Nalezy zawsze
mie¢ jg przy sobie podczas uzytkowania
urzgdzenia.

o every customer,every time

Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa.
Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu nalezy

Hydrodynamiczny
pistolet
natryskowy

Silver Plus

Hydrodynamiczny
pistolet natryskowy
Flex Plus
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Modele

Modele

Typ, numer ”M_ak§ymalne Spust pistoletu Oslona dyszy Dysza
modelu, seria | ciSnienie robocze
Silver Plus 5000 psi* Spust obstugiwany . ) i ™
234237, A |(345 barow, 34,5 MPa)| czterema palcami | OSfona dyszy HandTite SwitchTip 517 RAC V
Silver Plus, 5000 psi Spust 2-palcow Standaor;z\;]vaa ((jmsezzwrotna) Bez dyszy natryskowej
235460, C  |(345 barow, 34,5 MPa)| P palcowy sionadyszy Do zaméwienia oddzielnie
zapobiegajgca kapaniu
Bez dyszy natryskowej
Silver Plus, 5000 psi Spust obstugiwany Standaorcsjic(;\;vaa ((jnlsezzwrotna) Diﬂzjg?vi\gé%n;?oiﬁsvzﬁge'
235461, B | (345 baréw, 34,5 MPa)| czterema palcami sionadyszy .
zapobiegajaca kapaniu wytacznie dyszy do
precyzyjnych wykonczen
Silver Plus, S00008i | 5o caicouy | ostonadyssy | zaméwion oozl dyere
235462, C  |(345 baréw, 34,5 MPa)| P palcowy sionadyszy . » dysz
zapobiegajgca kapaniu do precyzyjnych wykonczen
. . Ostona dyszy o wysokiej
Silver Plus, 5000 psi } o . .
235464, C (345 barow, 34,5 MPa) Spust 2-palcowy wytrzymatosci XHD617 SwitchTip
Heavy Duty RAC
. . . Ostona dyszy o wysokiej
Silver Plus, 5000 psi Spust obstugiwany o . .
238591, A (345 baréw, 34,5 MPa)| czterema palcami Wytrzymaiosci XHD619 SwitchTip
Heavy Duty RAC
Silver Plus, 5000 psi* ) . . .
243283, A (345 baréw, 34,5 MPa) Spust 2-palcowy Ostona dyszy HandTite SwitchTip 517 RAC V
Silver Plus, 5000 psi* ) . . .
246240, A (345 baréw, 34,5 MPa) Spust 2-palcowy Ostona dyszy HandTite 517 RAC X SwitchTip
Flex Basic, 5000 psi Spust 2-palcow Bez ostony koncowki Bez dyszy natryskowej
235457, C (345 baréw, 34,5 MPa) P P Y Do zaméwienia oddzielnie Do zamdwienia oddzielnie
Flex Plus, 5000 psi Soust 2-palco btande‘l:l":*g\;]v: c(jnlsezzwrotna) Bez dyszy natryskowej
235458, C  |(345 baréw, 34,5 MPa)| P palcowy sionadyszy Do zaméwienia oddzielnie
zapobiegajaca kapaniu
Flex Plus, 5000 psi* _ . . .
246468, A (345 barow, 34,5 MPa) Spust 2-palcowy Ostona dyszy HandTite 517 RAC X SwitchTip
. . Ostona dyszy o wysokiej
Silver Plus, 5000 psi } . . .
257093, A (345 baréw, 34,5 MPa) Spust 2-palcowy wytrzymatosci XHD665 SwitchTip
Heavy Duty RAC
. . Ostona dyszy o wysokiej
Silver Plus, 5000 psi } s . )
273329, A (345 baréw, 34,5 MPa) Spust 2-palcowy wytrzymatosci XHD519 SwitchTip
Heavy Duty RAC
. . . Ostona dyszy o wysokiej
Silver Plus, 5000 psi Spust obstugiwany O . )
273346, A  |(345 baréw, 34,5 MPa)| czterema palcami Wytrzymaiosci XHD519 SwitchTip
Heavy Duty RAC
. . Ostona dyszy o wysokiej
Silver Plus HP, 7250 psi o . )
273334, A (50 MPa, 500 baréw) Spust 2-palcowy wytrzymatosci XHD519 SwitchTip
Heavy Duty RAC
Silver Plus HP, 7250 psi Spust obstugiwany Ostona E[iryzszn);ac:ov;z?oklej XHD519 SwitchTi
273335, A (50 MPa, 500 barow) | czterema palcami wytrzy P
Heavy Duty RAC
Silver Plus, 5000 psi* _ . . )
21A014, A (345 barow, 34,5 MPa) Spust 2-palcowy Ostona dyszy HandTite LP517 RAC X SwitchTip
Silver Plus, 5000 psi* _ : . .
24A139, A (345 barow, 34,5 MPa) Spust 2-palcowy Ostona dyszy HandTite 517 RAC X SwitchTip
Silver Plus, 5000 psi* ) . . .
24A140, A (345 barow, 34,5 MPa) Spust 2-palcowy Ostona dyszy HandTite 517 RAC X SwitchTip

*Maksymalne cisnienie robocze dotgczonego zespotu dyszy i ostony dyszy RAC: 4050 psi (280 baréw, 28, MPa)
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia.
Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogolne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie
okreslonego zagrozenia zwigzanego z wykonywaniem danej czynnosci. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci
instrukcji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy odnies¢ sie do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach
w tresci niniejszej instrukciji obstugi moga pojawiac¢ sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane
z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

A OSTRZEZENIE

K@

MPa/bar/PSI

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajgca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, nieszczelnych wezy lub peknietych
elementéw spowoduje przebicie skory. Takie uszkodzenie moze wygladaé jak zwykte skaleczenie,
ale jest powaznym urazem, ktéry moze skutkowacé koniecznoscig amputacji. Konieczna jest
natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

Nie rozpoczyna¢ natryskiwania bez zainstalowania ostony dyszy oraz ostony spustu.

W przerwach miedzy natryskiwaniem nalezy zawsze uaktywni¢ blokade spustu.

Nie kierowag pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

Nie przyktadac reki do dyszy natryskowe;.

Nie zatrzymywac¢ ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.
Po zakoniczeniu natryskiwania/dozowania i przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
sprzetu nalezy postepowacé zgodnie z procedurg usuwania cisnienia.

Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wtaczeniem urzadzenia.
Codziennie sprawdza¢ weze i ztagcza. Natychmiast naprawia¢ lub wymieniaé zuzyte lub
uszkodzone czesci.
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RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdw oraz farb, znajdujace sie w obszarze pracy
moga ulec zaptonowi lub eksplodowagé. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moga
by¢ przyczyna pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania wybuchowi, pozarowi
lub eksplozji:

Ze sprzetu nalezy korzystaé wytacznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.

Usunaé wszystkie potencjalne zrodta zaptonu, takie jak ptomyki kontrolne, papierosy, przenosne

lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie iskrami

elektrostatycznymi).

Uziemi¢ wszystkie urzadzenia w obszarze pracy Patrz Instrukcje dotyczace uziemienia.

Nigdy nie spryskiwac ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem przy wysokim cisnieniu.

W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki,

szmaty i benzyna.

¢ Nie przytagczaé ani nie odtgczaé przewodow zasilania oraz nie wigczaé ani nie wytgczaé zasilania

i oswietlenia w razie pojawienia sie tatwopalnych oparéw.

Uzywac wytacznie uziemionych wezy/przewodow.

Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskaé pistolet do uziemionego kubta. Nie

stosowacé oktadzin kubta, jezeli nie majg wiasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

¢ Natychmiast przerwaé prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia
pradem. Nie korzysta¢ z urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.

e W obszarze roboczym powinna znajdowac sie sprawna gasnica.
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Ostrzezenia

A OSTRZEZENIE

RYZYKO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU
Niewtasciwe uzytkowanie urzgdzenia moze prowadzi¢ do smierci lub powaznych obrazen.

¢ Nie obstugiwac urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajgcych lub
alkoholu.

¢ Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Parametry
techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia.

o Uzywac ptyndw i rozpuszczalnikow zgodnych z cze$ciami zwilzanymi urzadzenia. Patrz
Parametry techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia. Zapozna¢ sie
z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikdw. W celu uzyskania petnych informaciji na
temat materiatu nalezy uzyskac¢ karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora lub
sprzedawcy.

¢ Nalezy wylaczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z procedura redukciji ci$nienia,
gdy urzadzenie nie jest uzywane.

e Sprzet nalezy kontrolowac¢ codziennie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci
wytacznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

¢ Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu. Przerdbki lub modyfikacje moga doprowadzi¢ do
uniewaznienia zatwierdzen urzedowych oraz stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.

e Upewnic sig, ze urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i jest zatwierdzone do uzytku
w Srodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

e Urzadzenia nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania
dodatkowych informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

e Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi,
ruchomych czesci, i goracych powierzchni.
Nie zagina¢ ani nadmiernie wyginac¢ wezy oraz nie ciagna¢ urzadzenia za waz.
Nie dopuszczaé dzieci ani zwierzat do obszaru pracy.
Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepiséw BHP.

RYZYKO ODRZUTU

Pistolet moze cofng¢ sie podczas natryskiwania. W przypadku nieodpowiedniej i niepewnej postawy
ciata mozna upas¢ i dozna¢ powaznych obrazen.

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Uzywanie w urzadzeniach cisnieniowych ptynéw, ktdre nie sg przeznaczone do kontaktu

z aluminium, moze spowodowac silng reakcje chemiczna i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia.
Niezastosowanie sie do niniejszego ostrzezenia moze prowadzi¢ do zgonu, powstania powaznych
obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

e Niestosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikéw
weglowodorowych ani ptynéw zawierajgcych takie rozpuszczalniki.
Nie stosowac¢ wybielacza chlorowego.

¢ Wiele innych cieczy moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcje
z aluminium. Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.

RYZYKO ZWIAZANE Z ODDZIALYWANIEM TOKSYCZNYCH CIECZY LUB OPAROW

W przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie skéry, wprowadzenia do drog
oddechowych lub potkniecia toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac powazne obrazenia
ciata lub zgon.

e Szczegoétowe informacje na temat konkretnych zagrozen zwigzanych ze stosowanymi cieczami
znajdujg sie w karcie charakterystyki substancji (SDS).

¢ Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywaé w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi
by¢ zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Podczas przebywania w obszarze pracy nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, ktéry pomoze
zapobiec powaznym obrazeniom ciata, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu toksycznych
oparéw oraz oparzeniom. Srodki ochrony indywidualnej obejmujg m.in.:

e Srodki ochrony oczu i stuchu.
e respiratory, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta cieczy oraz
rozpuszczalnika.
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Identyfikacja komponentow

Identyfikacja komponentéow

1i28994a
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Ostona dyszy

Blokada spustu

Spust pistoletu

Dysza
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Wilot cieczy

Ostona spustu / rurka cieczy
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Uziemienie

AL

W celu zmniejszenia ryzyka wystgpienia iskrzenia
elektrostatycznego urzadzenie nalezy uziemic.
Iskrzenie elektrostatyczne moze powodowac zapton
lub eksplozje oparéw. Uziemienie zawiera przewdd
umozliwiajgcy odptyw pradu elektrycznego.

Pistolet natryskowy: uziemi¢ poprzez podtgczenie
pistoletu do odpowiednio uziemionego weza do
cieczy i pompy.

Zbiornik zasilania cieczg: postepowac zgodnie
z lokalnymi przepisami.

Kubty z rozpuszczalnikami do przeptukiwania:
postepowac zgodnie z lokalnymi przepisami. Nalezy
uzywac wytacznie metalowych kubtéw wykonanych
z materiatu przewodzacego umieszczonych na
uziemionej powierzchni. Nie nalezy umieszczaé
kubtéw na powierzchniach nieprzewodzacych, takich
jak na przyktad papier lub tektura, ktére przerywaja
ciggtos¢ uziemienia.

ti5850a

Waz doprowadzajacy ciecz: stosowac wytgcznie
weze zapewniajgce przewodnosc elektryczng

o maksymalnej tacznej dtugosci 500 ft (150 m), w celu
zagwarantowania ciggtosci uziemienia. Sprawdzi¢
rezystancje elektryczng wezy. Jesli catkowita
rezystancja do uziemienia przekracza 29 megaomoéw,
waz nalezy natychmiast wymienic.

3A9210P

Uziemienie

Uziemi¢ metalowe kubly: podtgczy¢ przewdd
uziemiajgcy kubta, jeden z koncow zaciskajac na
kuble, a drugi na uziemieniu, np. na wodociagu.

ti5851a

Utrzymanie ciggtosci uziemienia: Przeptukujgc lub
usuwajgc nadmiar cisnienia nalezy mocno przycisnac
pistolet do boku uziemionego metalowego kubta,

a nastepnie nacisna¢ spust pistoletu.




Procedura usuwania ci$nienia

Procedura usuwania cisnienia

Za kazdym razem, kiedy pojawi sig ten symbol, 3. Zwolni¢ blokade spustu.
nalezy postepowac zgodnie z procedura
usuwania cisnienia.

—

RN
% 5)
A A\ A\ <y
ti6933a
@itlja 4. Mocno przycisng¢ metalowg czesé pistoletu do
@4 uziemionego metalowego kubta. Nacisngc¢ spust

: : — : : pistoletu, aby zredukowac cisnienie.
Omawiane urzadzenie bedzie nieustannie znajdowato

sie pod cisnieniem az do chwili recznej dekompresji.
Aby unikng¢ powaznych obrazen ciata
spowodowanych dziataniem cieczy pod cisnieniem,
takich jak wirysk podskdérny czy rozpylenie cieczy,
zawsze po zakonczeniu natryskiwania oraz przed
przystapieniem do czyszczenia, kontroli lub
serwisowania urzgdzenia nalezy wykonac procedure
usuwania cisnienia.

1. Wiaczyc¢ blokade spustu. Po zatrzymaniu
urzadzenia natryskowego zawsze nalezy wiaczyc¢
blokade spustu, co pozwoli zapobiec
przypadkowemu uruchomieniu pistoletu.

\
%}/ (%

169322 1i6932a

5. Wiaczy¢ blokade spustu.

2. Ustawié ci$nienie na najnizszg warto$é. Wytgczyé 6. W razie podejrzenia niedroznosci dyszy

urzadzenie natryskujace i odtgczyé od urzgdzenia natryskowej lub weza badz w przypadku
przewdd zasilajgey lub zrédio zasilania niepetfnego usunigcia cisnienia:
powietrzem.

a. BARDZO POWOLI poluzowac ostone dyszy
lub ztaczke koricowki weza, aby stopniowo
uwalnia¢ cisnienie.

b. Catkowicie odkreci¢ nakretke lub ztgczke.

c. Usunac¢ przyczyne niedrozno$ci z pistoletu
lub z dyszy natryskowej. Patrz Usuwanie
niedroznosci, na stronie11.

e

1i6930a
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Konfiguracja

C

NA @O C

Aby unikng¢ powaznych obrazen ciata

spowodowanych wtryskiem podskérnym, podczas
demontazu lub montazu dyszy natryskowej i ostony
dyszy, zabronione jest umieszczanie przed nimi rak.

NIE TAK

Instalacja dyszy i ostony

1. Wiaczyc¢ blokade spustu.
\
-
@
<:/
2. Postepowaé zgodnie z Procedura usuwania

cisnienia, strona 8.

3. W przypadku wymiany zuzytej dyszy SwitchTip
zawsze nalezy pamietac réwniez o wymianie

OneSeal™ (SL).

ti6770a

3A9210P

Konfiguracja

4. Wykorzysta¢ koniec dyszy SwitchTip (D) do

wecisniecia OneSeal (SL) w ostone dyszy (A) w taki
sposoéb, aby krzywizna byta dopasowana do
otworu dyszy (TB).

i6966a

5. Umiesci¢ dysze SwitchTip (D) w otworze dyszy.

Mocno przykreci¢ zestaw do pistoletu
i zakonczy¢ dokrecajac recznie.

1i6968a

Podtaczanie pistoletu do
urzadzenia natryskowego

Upewnic sig, ze urzadzenie natryskujace jest
wyltaczone i odtgczone od zrédta zasilania lub
odtaczy¢ od urzadzenia zrédto zasilania powietrzem.
Instrukcje dotyczace zalewania urzadzenia

i natryskiwania znajdujg w podreczniku obstugi
urzadzenia do malowania natryskowego.

1. Zamocowac¢ waz zasilajgcy na wylocie cieczy
urzadzenia natryskujacego.

2. Instrukcje dotyczace zalewania urzadzenia
natryskujgcego znajdujg w instrukcji obstugi
urzadzenia do natryskiwania.



Instrukcje dotyczace natryskiwania

Instrukcje dotyczace natryskiwania

A 2\ Regulacja natryskiwania
! /! A N N

Wigczy¢ blokade spustu.

Aby unikna¢ doznania powaznych obrazen ciata
spowodowanych wtryskiem podskornym,

~
zabronione jest umieszczanie rak przed dyszag é\\)
natryskowa. /
\:%\

Osiowanie natryskiwania

1i6932a
1 PP,St? powac ggodnle z Procedura usuwania 2. Zainstalowac dysze i ostong, o ile nie zostaty
cisnienia na o. jeszcze zainstalowane. Patrz Konfiguracja,
UWAGA: W celu uzyskania strumienia poziomego strona 9.

wyosiowac ostone dyszy w ptaszczyznie poziomej.

3. Zwolni¢ blokade spustu.
W celu uzyskania strumienia pionowego

wyosiowac ostone dyszy w ptaszczyznie pionowej. \

RN
oY

of

ti6933a

4. Nacisng¢ spust pistoletu.

ti6939a

2. Przed rozpoczeciem natryskiwania, upewnic sig,
ze ostona zostata prawidtowo dokrecona. W razie
potrzeby dokrecic.

ti6940c
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Instrukcje dotyczace natryskiwania

5. Trzymac pistolet prostopadle w odlegtosci ok. 3. Zwolni¢ blokade spustu.
12 in (30 cm) od natryskiwanej powierzchni.

Najpierw przesung¢ pistolet, a nastepnie \\\
nacisng¢ spust pistoletu rozpoczynajgc ®)
natryskiwanie. /
o'z}\ (\—/
N4 ti6933a
, 4. W celu usuniecia niedroznosci nacisnaé spust

pistoletu kierujac wylot dyszy do wnetrza kubfa.

ti6941a

. . , ) . . . ti6944c
6. Powoli zwigkszac cisnienie pompowania az do

momentu uzyskania jednolitego i rownomiernego 5. Wiaczy¢ blokade spustu.

pokrycia. \
xS
<%

1i6932a

6. Obrdci¢ dysze o 180 stopni.
S

ti6942a 1i6945a

7. Zwolni¢ blokade spustu. Naciskac spust pistoletu
. . . s skierowanego do wnetrza kubta, aby upewnic sie
Usuwanie niedroznosci

co do usuniecia niedroznosci.
1. Wiaczyc¢ blokade spustu.

1i6932a

2. Obréci¢ dysze o 180 stopni.

ti6946¢
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Naprawa

Naprawa

Aby unikna¢ doznania powaznych obrazen
spowodowanych kontaktem z cieczg znajdujgca sie
pod ci$nieniem, przed przystgpieniem do
wykonywania takich czynnosci jak czyszczenie,
kontrolowanie czy serwisowanie sprzetu, nalezy
wykonac¢ procedure usuwania cisnienia.

Wymiana iglicy
1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania

cisnienia na 8.

2. Wiaczy¢ blokade spustu.

\
ti6932a

3. Zdemontowac dysze i ostong, a nastepnie
odtgczy¢ pistolet od weza cieczy.

1i28980a

4. Przeptukac pistolet odpowiednim ptynem.
Zachecamy do zapoznania sie z instrukcjg
obstugi swojego urzadzenia natryskujgcego
w celu uzyskania informacji dotyczacych
procedury przeptukiwania.

5. Wykrecic¢ i wymontowac dyfuzor/gniazdo.

ti28981a

12

6. Woykreci¢ sworzen obrotowy ze sruby
i zdemontowac spust.

1i28982a

7. W celu wybicia iglicy umiescic¢ punktak w tylnej
czesci pistoletu.

9. Nasmarowac pierscienie uszczelniajgce o-ring

nowej iglicy uzywajac do tego celu smaru
niezawierajgcego silikonu.

2

ti6952a

10. Umiesci¢ w pistolecie nowa iglice.

3A9210P



UWAGA: Wraz z zestawem iglicy dostarczane
jest specjalne narzedzie do umieszczania iglicy.

Narzedzie to pomaga unikna¢ uszkodzenia iglicy.

1i28988a

11. Umiesci¢ dostarczone z iglicg narzedzie do
umieszczania iglicy na jednym z jej koncow.
Uderza¢ w koniec narzedzia uzywajac do tego
celu miotka nieiskrzacego do momentu, w ktérym
iglica zostanie prawidtowo umieszczona na
sSwoim miejscu.

13. Nasmarowac gwinty dyfuzora/gniazda. Na
gniezdzie/dyfuzorze umiescic¢ uszczelke.

O

ti6958a

3A9210P

Naprawa

14. Przykreci¢ dyfuzor/gniazdo do dyszy pistoletu.
Dokreci¢ momentem 20-25 ft-Ib (27-34 Nem).
Modele o cisnieniu roboczym wynoszacym
7250 psi (500 baréw, 50 MPa) nalezy dokrecaé
momentem nieprzekraczajgcym 30-35 ft-Ib
(41-48 Nem).

ti28991a

15. Wsunga¢ spust na swoje miejsce, po czym
zamocowac¢ go uzywajgc do tego celu sworznia
obrotowego i dokrecajac.

ti28992a

16. Zdemontowac dysze i ostone, a nastgpnie
podtaczy¢ pistolet do weza cieczy.

i28993a
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Naprawa

Wymiana dyszy i ostony Montaz
. Instalacja dyszy i ostony. Patrz Konfiguracja,
Demontaz strona 9.
1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia na 8. ‘3
=3
2. Woykreci¢ ostone dyszy (A). w&

ti6970a

ti6969a

3. Wykorzysta¢ SwitchTip (D) w celu wymontowania
OneSeal (SL) z ostony dyszy (A

oo,
s

ti6967a
g\SL
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Czesci

Czesci
Pistolety natryskowe Flex Plus - 5000 psi (345 baréw, 35 MPa)

Nasmarowac i dokreci¢ momentem
£\ 20-25 ft-Ib (27-34 Nem). iz

A Nasmarowaé

A Dokrecié momentem 30-40 in-Ib (3,4 — 4,5 Nem).

A Nie zawiera pfaskiej dyszy natryskowe;.
W celu ztozenia zamdwienia, patrz instrukcja obstugi (306686)
Ptaskie dysze natryskowe Silver i Contractor.

Hydrodynamiczne pistolety natryskowe Silver Plus — 5000 psi
(345 baréw, 35 MPa)

__________________________________________________________

o Wchodzi ! 10

w sktad 2. | 11
. e
i dokreci¢ momentem
23 A\

8 &g :
3 |
20-25 ft-Ib (27-34 Nem).

3} Q A Nasmarowaé !
= Dokreci¢ momentem 30-40 in-Ib
17/ 3.4-4.5Nem). '
Nie zawiera ptaskiej dyszy natryskowe;j.

W celu ztozenia zamowienia, patrz instrukcja obstugi (306686)
Ptaskie dysze natryskowe Silver i Contractor.

Nasmarowac
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Czesc

Lista czesci

Poz.
y

1a

(&)

8*

9*

10
11
12

13
15

16

Czesé
220247

220251

246215

243161

XHDOO1

235474
235475

102207
235483
191872

187972
187985
188127

187965
235471
203953

107091
222385

Opis Liczba
OSEONA DYSZY, do wykonczen 1
precyzyjnych Fine Finish, tylko

dla modelu 235462

OSLONA DYSZY, standardowa, 1
modele 235458, 235460

i 235461

OSEONA DYSZY HANDTITE, 1

RAC X modele 246240, 246468
i21A014

OSEONA DYSZY HANDTITE,
RAC V modele 243283 | 234237

Zespot dyszy do zastosowan 1
wymagajacych HEAVY DUTY

RAC, modele 235464, 238591

i 257093, 273329, 273346

ZESTAW IGLICY, wszystkie 1
modele z wyjatkiem 235462

ZESTAW IGLICY, tylko model 1
235462

SRUBA USTALAJACA, 1/4-20 1
OBUDOWA CIECZY 1
KROCIEC REDUKCYJNY, tylko 1
modele 235458 i 246468

OBUDOWA CIECZY, tylko mod- 1
ele 235458 i 246467

SPUST, obstugiwany dwoma 1
palcami

SPUST, obstugiwany czterema 1
palcami

SWORZEN OBROTOWY 1
UCHWYT PISTOLETU 1
SRUBA, podktadka z tbem 1
szesciokatnym, 10-24

SRUBA 1/4-20 2
KARTA OSTRZEZEN niewi- 1
doczna

Poz. Czes¢ Opis

17

23

25

26

LTX517 Dysza RAC X SwitchTip, rozmiar
517, modele 246240 i 246468

XHD519 Dysza do zastosowan wymaga-
jacych HEAVY DUTY SwitchTip,
rozmiar 519, modele 273329
i 273346

XHD617 Dysza HEAVY DUTY SwitchTip,
rozmiar 617, tylko model 235464

XHD619 Dysza do zastosowan wymaga-
jacych HEAVY DUTY SwitchTip,
rozmiar 619, tylko model modele
238591

XHD665 DYSZA DO ZASTOSOWAN
WYMAGAJACYCH HEAVY
DUTY SWITCH TIP, rozmiar 665,
tylko model 257093

Dysza RAC V Switch Tip,
rozmiar 517, modele 243283

i 234237

Dysza do wykonczen precyzy-
jnych RAC X Fine Finish, tylko
model 249941

Dysza RAC X SwitchTip, rozmiar
517, modele 21A014

OneSeal, RAC X, (zestaw 5 szt.),
modele 246240 i 246468
OneSeal, RAC X, (zestaw 5 szt.),
modele 243283 j 234237
UCHWYT WEZA, tylko modele
235458 | 246468

SRUBA Z tBEM WALCOWYM
Z GNIAZDEM, 1/4-20 x 1/2, tylko
modele 235458 i 246468

286517

FFT210

LP517

246453

243281

218139

107257

*W celu uzyskania informacji dotyczacych
poszczegdinych modeli patrz strona 3.

Liczba
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Czesci

Hydrodynamiczne pistolety natryskowe Silver Plus - 7250 psi
(500 barow, 50 MPa)

Lista czesci

Poz. Czesé

1 XHDOO01
2 20B225
3 102207
5 20B227
8* 19D983
9* 19D985
10 187965
3A9210P

Opis

Zespot dyszy do zastosowan

wymagajacych HEAVY DUTY
RAC

ZESTAW IGLICY

SRUBA USTALAJACA, 1/4-20
OBUDOWA CIECZY

SPUST, obstugiwany dwoma
palcami

SPUST, obstugiwany czterema
palcami

SWORZEN OBROTOWY

Nasmarowad

i dokreci¢ momentem
30-35 ft-Ib (41-48 Nem).

Liczba

—_ A A

Poz.

11
12

13
15

17
23

Czesé
20B226
203953

107257
222385

1i9626¢

Opis

UCHWYT PISTOLETU
SRUBA, podktadka z tbem
szesciokgtnym, 10-24
SRUBA 1/4-20

KARTA OSTRZEZEN niewi-
doczna

XHD519 RAC X SwitchTip, rozmiar 519
XHD010 OneSeal, RAC XHD, (5 szt.)

*W celu uzyskania informacji dotyczacych
poszczegdlnych modeli patrz strona 3.

Liczba

17
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Dane techniczne

Dane techniczne

Hydrodynamiczne pistolety natryskowe Silver Plus, Silver Plus HP i Flex Plus

Jednostki imperialne | Metryczne

Maksymalne cisnienie robocze

W celu uzyskania informacji na temat modeli patrz strona 3.

Czesci pracujgce na mokro

Stal nierdzewna, polietylen, poliuretan, nylon, PTFE

1ISO-3744

Masa 18 oz ‘ 510 g
Dolot 1/4 npsm(m)
Maksymalna temperatura materiatu 120 °F ‘ 50 °C
Hatas (dBA)

*Moc akustyczna 87 dB(A)

*Cisnienie akustyczne 78 dB(A)

*Pomiar dokonany podczas natryskiwania farby na bazie wody o ciezarze wfasciwym wynoszagcym 1,36
z zastosowaniem dyszy 517 przy cisnieniu wynoszgcym 3000 psi (207 bardw, 20,7 MPa), zgodnie z norma

Uwagi

wiascicieli.

Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowia wtasnosc¢ ich odpowiednich

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

/\ OSTRZEZENIE: Powoduje raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczo$é —

www.P65warnings.ca.gov.

18
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Uwagi

Uwagi
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa,
w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedtuzonej lub skréconej gwaranciji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych
czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos$¢ wytacznie w przypadku urzadzer montowanych,
obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco .

Ani gwarancja, ani odpowiedzialnos¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen
lub zuzycia urzadzenia powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementéw,
korozji, niewtasciwej lub niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne,
nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane
niekompatybilnos$cia urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, w tym niewtasciwa
konstrukcja, instalacjg, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikaciji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci.
Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub
wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione opfaty, ktére moga obejmowacd koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ
GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych
form zado$¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia u oséb lub
uszkodzenia mienia, lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnos$ci zwigzane z dochodzeniem praw w zwiazku z naruszeniem
gwarancji nalezy zgtasza¢ w ciggu dwoéch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU,
MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych
producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sg gwarancja ich producentéw, jesli jest
udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace
z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na
skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie
www.graco.com.

Informacje dotyczace patentow sa dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowac si¢ z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢ na numer
1-800-690-2894, aby znalez¢ najblizszego dystrybutora.

Wszystkie dane przedstawione w niniejszym dokumencie, w formie pisemnej i graficznej,
odzwierciedlajg informacje aktualne w momencie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadomienia.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 311254
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Prawa autorskie 2005, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.

WWW.graco.com
Wersja P, Marzec 2024
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